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Gefährdungsmatrix
	Eintrittswahrscheinlichkeit
	sehr wahrscheinlich
	f
	g
	h
	i
	j
	Mittels der Risikomatrix wird die Wahrscheinlichkeit des Auftretens eines unerwünschten Ereignisses gegenüber dessen Auswirkung tabellarisch ins Verhältnis gesetzt.

	
	wahrscheinlich
	g
	h
	c
	d
	e
	

	
	möglich
	d
	e
	f
	a
	b
	

	
	unwahrscheinlich
	f
	g
	a
	b
	c
	

	
	sehr unwahrscheinlich
	a
	b
	c
	d
	e
	

	
	
	unbedeutsam
	gering
	mittel
	schwerwiegend
	existentiell
	

	
	Schadenshöhe


Gefährdungsmatrix - Legende
	
	Hohe Gefährdung
	
	Mittlere Gefährdung
	
	Geringe Gefährdung


Maßnahmenbewertung
(++) Maßnahme sehr gut umgesetzt  (+) Maßnahme umgesetzt  (O) Maßnahme in der Umsetzung  (-) Maßnahme nicht komplett umgesetzt (--) Maßnahme nicht umgesetzt, Handlungsbedarf

	Art
	Gefährdung
Belastungsfaktoren
	Hinweise zu den Gefährdungen
	Schutzmaßnahmen
	Bewertung
Maßnahme

	
	1 Ungeschützte bewegte Maschinenteile
	Sind Fang-, Quetsch-, Scher-, Stoß-, Schneid-, Stich-, oder Einzugstellen vorhanden? Können die Gefahrstellen während des Betriebes erreicht werden?
Sind die Gefahrstellen durch Schutzeinrichtungen ausreichend gesichert? Sind die Schutzeinrichtungen funktionstüchtig und nicht umgehbar Bei automatisch ablaufenden Bearbeitungsschritten: Sind die Gefahrstellen während des Automatikbetriebes nicht erreichbar? Sind die Sicherheitsabstände eingehalten?

	Die Gefahrstellen sind weitgehend abgedeckt,
Sicherheitsbereiche sind gekennzeichnet,
die Notabschaltungen sind an allen Bereichen zugänglich, Mitarbeit werden regelmäßig unterwiesen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.2 Teile mit gefährlichen Oberflächen
	Ist der Kontakt zu scharfkantigen oder spitzen Teilen verhindert?
Können sich bewegende Ecken, Kanten, Schneiden oder Spitzen erreicht werden?
	Es werden nur sichere Werkzeuge verwendet.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.3 Bewegte Transportmittel, bewegte Arbeitsmittel
	Wird das Anfahren und Umkippen von Werkstücken verhindert?
	Werkstücke werden sicher auf den Aufnahmeplatten befestigt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.4 Unkontrollierte bewegte Teile
	Ist die Maschine standsicher aufgestellt und befestigt?
Sind Gefährdungen durch unkontrolliert bewegte Teile der Maschine oder durch Werkstücke möglich?
	Die Maschine ist nach Herstellerangaben aufgestellt.
Unkontrollierte Bewegungen der Maschine werden sicher verhindert.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.5 Sturz auf der Ebene Ausrutschen, stolpern, umknicken, fehltreten
	Sind die Arbeitsflächen trittsicher und nicht eingeengt oder verstellt? Sind Arbeits-Und Verkehrswege trittsicher, frei von Flüssigkeiten, nicht zugestellt oder eingeengt?
	Verkehrs-und Arbeitsbereiche sind gekennzeichnet und freizuhalten.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.6 Klima
	Beträgt die Raumtemperatur mind. 17 Grad?
	Raumtemperaturen werden über Deckenheizelemente gewährleistet.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.7 Gefährlichen Körperströme
	Sind die Maschinen den Betriebsbedingungen und den äußeren Einflüssen (Feuchtigkeit, Staub)Entsprechend ausgewählt?
Ist die elektrische Ausrüstung ohne sichtbare Mängel?
Sind die Schutzmaßnahmen gegen Gefährliche Körperströme angewendet und wirksam? Sind die Anschlüsse und Bedienelemente in einwandfreiem Zustand?
Ist der Schaltschrank verschlossen?,
	Die Presse ist durch unbefugtes Benutzen gesichert.
Die Prüfungen der elektrischen und mechanischen Ausrüstungen werden gemäß Betriebsanweisung geprüft.

	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.8 Lärm
	ist der Aufstellungsort ein Lärmbereich
	Bei der Lärmbelastung über 85 dB ist
 Gehörschutz zu tragen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	  1.9 Beleuchtung
	Wird die Nennbeleuchtunkstärke Eingehalten 300lx?
Liegen Blendquellen in oder nahe der Hauptblickrichtung?
	Die Beleuchtung erfolgt durch Deckenleuchten mit mind. 300lx.
Blendquellen sind weitgehend ausgeschlossen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	 1.10 Raumbedarf/Verkehrswege
	Sind die Verkehrswege gekennzeichnet, bemessen und so beschaffen, dass die Sicherheit für Benutzer und angrenzende Arbeitsbereiche gewährleistet?
Sind Rettungs- und Fluchtwege in 
ausreichender Anzahl vorhanden,
gekennzeichnet und nicht verstellt?
Sind Fluchttüren jederzeit zu öffnen?
	Verkehrs-Flucht-sowie Rettungswege sind gekennzeichnet und ausreichend vorhanden.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	 1 .11 Einseitig dynamische Arbeit
	Werden sich ständig wiederholende
Arbeitsgänge und Bewegungen durchgeführt?
	Es sind keine wiederholenden Bewegungen erforderlich.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.12 Haltungsarbeit/Haltearbeit
	Werden bei Tätigkeit Zwangshaltungen oder ungünstige Körperhaltungen ohne Belastungswechsel vermieden?
	Werden sicher vermieden.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.13 Kombination aus statischer und dynamischer Arbeit
	Lassen sich Hebe und Transportvorgänge erleichtern? Wird beim Heben und Tragen ein
Rumpfbeugewinkel über 45 Grad aus der aufrechten Haltung vermieden?
	Transportvorgänge werden mit Kran oder Flurförderfahrzeugen durchgeführt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.14 Informationsaufnahmen
	Sind Optische und akustische Signale bei der Maschinenbedienung im vollen Umfang wahrnehmbar?
	Sind im vollen Umfang wahrnehmbar.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.15 Persönliche
Schutzausrüstung
	Ist die PSA geeignet und wirksam und wird sie akzeptiert?
	Die PSA ist akzeptiert und wird getragen, Sicherheitsschuhe mit mind S1 sind erforderlich.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	 1.16 Unterweisung
	Werden Beschäftigte vor Aufnahme
Ihrer Tätigkeit und anschließend regelmäßig (mind. einmal jährlich)Über mögliche Gefahren sowie über die Maßnahme zu deren Abwendung unterwiesen?
	Mitarbeiter werden jährlich unterwiesen, bei Änderungen von Maßnahmen werden diese sofort an die Mitarbeiter weitergegeben.

	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.17 Benutzung durch firmenfremdes Personal.
	Verletzung durch unsachgemäße Bedienung.
	Externes Personal muss in der Zentrale gemeldet werden und eine Sicherheitsbelehrung erhalten.
Vor Beginn der Arbeiten sind die Sicherheitseinrichtungen zu Prüfen.
 Die Dokumentationen sind mind. 2 Jahre aufzubewahren. 
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	
	
	
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	
	
	
	+
+
	+
	o
	-
	-
-
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