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	Gefährdungsanalyse

	



	Schmelzen Gießen, mit Handwerkzeugen, am Tiegelofen (Buntmetalle) 

	Abteilung:
	GS1
	Lfd. Nr.:
	60

	Verantwortlich:
	Alexej Erfort
	Datum:
	11.09.2023



Gefährdungsmatrix
	Eintrittswahrscheinlichkeit
	sehr wahrscheinlich
	f
	g
	h
	i
	j
	Mittels der Risikomatrix wird die Wahrscheinlichkeit des Auftretens eines unerwünschten Ereignisses gegenüber dessen Auswirkung tabellarisch ins Verhältnis gesetzt.

	
	wahrscheinlich
	g
	h
	c
	d
	e
	

	
	möglich
	d
	e
	f
	a
	b
	

	
	unwahrscheinlich
	f
	g
	a
	b
	c
	

	
	sehr unwahrscheinlich
	a
	b
	c
	d
	e
	

	
	
	unbedeutsam
	gering
	mittel
	schwerwiegend
	existentiell
	

	
	Schadenshöhe


Gefährdungsmatrix - Legende
	
	Hohe Gefährdung
	
	Mittlere Gefährdung
	
	Geringe Gefährdung


Maßnahmenbewertung
(++) Maßnahme sehr gut umgesetzt  (+) Maßnahme umgesetzt  (O) Maßnahme in der Umsetzung  (-) Maßnahme nicht komplett umgesetzt (--) Maßnahme nicht umgesetzt, Handlungsbedarf

	Art
	Gefährdung
Belastungsfaktoren
	Hinweise zu den Gefährdungen
	Schutzmaßnahmen
	Bewertung
Maßnahme

	
	1 Ungeschützte bewegte Maschinenteile
	Sind Quetsch- und Scherstellen gesichert?
	Alle Mitarbeiter wurden geschult.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.2 Sturz auf der Ebene
Ausrutschen, Stolpern, Umknicken, Fehltreten
	Sind die Arbeitsbereiche frei von herumliegenden Teilen und Stolperstellen?
	Rampe und der Boden haben Stolperstellen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.3 Aerosole
	Ist das Einatmen gefährlicher Rauche und Stäube verhindert?
Werden beim Überhitzen Legierungsanteile freigesetzt?
	Die Halle ist ausgestattet mit Ventilatoren die bei Bedarf den Rauch oder Schmutz nach draußen befördern.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.4 Flüssigkeiten
	Bei ölbeheitzten Tiegelöfen:
Welche Bevorratung wird getroffen?
Ist das Eindringen von Öl in das Erdreich verhindert? Welche Zündeinrichtung wird angewendet?
	Manuelle Zündung der Öl befeuerten Brenner, Mitarbeiter sind unterwiesen, auslaufende Öle werden fachgerecht aufgenommen und entsorgt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.5 Kontakt mit heißen
Medien
	Wird der Kontakt zu heißen Gegenständen, z .B. Greifwerkzeuge, Anlagenteile, Schmelz- und Gießtiegel, verhindert.

	Die Mitarbeiter tragen Schutzausrüstung, die den Kontakt mit heißen Gegenständen verhindert
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.6 Lärm
	Liegen Messergebnisse vor?
Handelt es sich um Lärmbereiche?

	Die Mitarbeiter tragen Gehörschutz, bei Verwendung von Druckluft.

	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.7 Nichtionisierende Strahlung
	Sind die Arbeitsplätze gegen IR Strahlung geschützt?
	Sind nicht vorhanden
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.8 Klima
	Wird subjektiv Zugluft empfunden?
Wird für Luftbewegung gesorgt?
	Ja, mit Ventilatoren.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.9 Beleuchtung
	Beträgt die Nennbeleuchtungsstärke
Mind.200lx?
	Die Beleuchtung ist ausreichend.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.10 Raumbedarf Verkehrswege
	Ist die Bewegungsfläche von mind. 1,50 m², die an keiner Stelle weniger
Als 1,m breit ist, eingehalten?
Sind Rettungswege gekennzeichnet?
	Ja, die Kriterien wurden erfüllt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	 
	Sind Verkehrswege so beschaffen und bemessen, dass die notwendige Sicherheit für Benutzer und angrenzende Arbeitsbereiche gewährleistet ist?
	Ja, sie ist gewährleistet.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.11 Persönliche Schutzausrüstung
	Ist die PSA geeignet und wirksam?
Wird die PSA von den Beschäftigten akzeptiert? Wir die PSA nach Angaben des Herstellers gereinigt und gepflegt?
	Die PSA ist für ihre Arbeit geeignet und wird von den Beschäftigten angenommen gereinigt und gepflegt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.12 Hautbelastung
	Werden Hautschutz, Hautreinigung
und Hautpflege betrieben?
	Hautschutz wird zur Verfügung gestellt
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.13 Qualifikation
	Haben die Beschäftigten die erforderliche Qualifikation?
	Die Mitarbeiter werden nach Bedarf einer Schulung unterzogen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.14 Unterweisung
	Sind die Beschäftigten über alle ihre Tätigkeiten betreffenden Fragen und Maßnahmen umfassend unterwiesen?
	Die Mitarbeiter bekommen jährlich eine Sicherheitsunterweisung.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	
	
	
	+
+
	+
	o
	-
	-
-
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