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Gefährdungsmatrix
	Eintrittswahrscheinlichkeit
	sehr wahrscheinlich
	f
	g
	h
	i
	j
	Mittels der Risikomatrix wird die Wahrscheinlichkeit des Auftretens eines unerwünschten Ereignisses gegenüber dessen Auswirkung tabellarisch ins Verhältnis gesetzt.

	
	wahrscheinlich
	g
	h
	c
	d
	e
	

	
	möglich
	d
	e
	f
	a
	b
	

	
	unwahrscheinlich
	f
	g
	a
	b
	c
	

	
	sehr unwahrscheinlich
	a
	b
	c
	d
	e
	

	
	
	unbedeutsam
	gering
	mittel
	schwerwiegend
	existentiell
	

	
	Schadenshöhe


Gefährdungsmatrix - Legende
	
	Hohe Gefährdung
	
	Mittlere Gefährdung
	
	Geringe Gefährdung


Maßnahmenbewertung
(++) Maßnahme sehr gut umgesetzt  (+) Maßnahme umgesetzt  (O) Maßnahme in der Umsetzung  (-) Maßnahme nicht komplett umgesetzt (--) Maßnahme nicht umgesetzt, Handlungsbedarf

	Art
	Gefährdung
Belastungsfaktoren
	Hinweise zu den Gefährdungen
	Schutzmaßnahmen
	Bewertung
Maßnahme

	
	1.1 Transportmittel
	Sind Rettungswege gekennzeichnet,        Transportwege ausreichend? Ist die            Bewegungsfläche von mind. 1,50m² und eine mind. Breite von 1m eingehalten?
	- keine Rettungswege gekennzeichnet, nur  Notausgänge sind gekennzeichnet
- Bewegungsfläche nach Angabe vorhanden
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.2 Arbeitsmittel
	Gieß-Schöpfkelle mit ausreichender           Tragfähigkeit und Abmessung?
	- ja
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.3 Absturz, Stolpern
	Sind die Arbeitspodeste rutschfest, fest       verschraubt? Gibt es Stolperstellen?
	-ja, Arbeitspodeste rutschfest (Riffelblech) und verschweißt
-Stolperstellen vorhanden:                         Ölwanne-Druckgussmaschine
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.4 Gase (Trennmittel, flüssiges Metall)
	Funktioniert die Fenster- und                      Ventilatorenlüftung zu jeder Jahreszeit? Wird diese regelmäßig gewartet?
	- ja
- ja
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.5 Stäube
	Treten gefährliche Stäube auf? Sind           funktionierende Absaugungen geschaffen?
	- nein
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.6 Kontakt mit heißem Alu
	Werden der Kontakt zu heißem Metall und    Betriebsmittel verhindert?
	- ja, durch Schutzbekleidung wie Schuhe, Handschuhe, Schürzen, Helm mit Gesichtsschutz, Hosen u. Jacken speziell für Gießerei
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.7 Klima
	Wird genügend Frischluft zugeführt? Wie wird Zugluft empfunden?
	- Frischluft wird durch Lüftungssystem        zugeführt
- keine Zugluft
- Klimamessung wurde durchgeführt
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.8 Beleuchtung
	Ist die gleichmäßige Beleuchtungsstärke von 300lx gewährleistet? Ist gemessen worden?
	- keine Messergebnisse
- Beleuchtung o.k.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.9 Haltungsarbeit
	Werden Zwangshaltung und ungünstige      Arbeitshaltungen vermieden?
	- es treten keine auf, abgesehen von         kurzzeitigen Haltungen wie Strecken und    Beugen beim Programmieren des Roboters
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.10 Persönliche Schutzausrüstung
	Sind Schutzschuhe mit Schnellverschluss, Handschuhe und Schutzbekleidung geeignet und wirksam? Wird die PSA akzeptiert? Neuer Gesichtsschutz?
	- ist vorhanden und wird akzeptiert
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.11 Lärmbelastung
	Gibt es ein Lärmschutzkataster? Sind        Lärmbereiche ausreichend gekennzeichnet?
	- ja, PSA steht zur Verfügung
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.12 Körperliche Belastung
	Werden lange, eintönige Arbeiten mit schwerem Heben in verdrehter Haltung durchgeführt?
	- beim Programmieren des Roboters und Füllen des Ofens
- beim Sägen oder Entgraten von größeren  Teilen
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.13 Einweisung und Qualifizierung
	Sind alle Mitarbeiter eingewiesen (mündlich, schriftlich) und verfügen über die nötigen Kenntnisse?
	-ja, Regelmäßige Unterweisung und             MA-Qualimatrix
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.14 Gefahrstoffe
	Sind die eingesetzten Gefahrstoffe in der Gefahrstoffdatenbank registriert und sind die   Sicherheitsdatenblätter aktuell?
	- in Datenbank bei Sicherheitsbeauftragten Werk II und SIFA im Werk I registriert
- vorhandene Datenblätter sind aktuell und  vollständig
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.15 Hautbelastung
	Wird der Hautschutzplan beachtet? Hat sich dieser bewährt?
	- ist vorhanden
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	
	
	
	+
+
	+
	o
	-
	-
-
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