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Gefährdungsmatrix
	Eintrittswahrscheinlichkeit
	sehr wahrscheinlich
	f
	g
	h
	i
	j
	Mittels der Risikomatrix wird die Wahrscheinlichkeit des Auftretens eines unerwünschten Ereignisses gegenüber dessen Auswirkung tabellarisch ins Verhältnis gesetzt.

	
	wahrscheinlich
	g
	h
	c
	d
	e
	

	
	möglich
	d
	e
	f
	a
	b
	

	
	unwahrscheinlich
	f
	g
	a
	b
	c
	

	
	sehr unwahrscheinlich
	a
	b
	c
	d
	e
	

	
	
	unbedeutsam
	gering
	mittel
	schwerwiegend
	existentiell
	

	
	Schadenshöhe


Gefährdungsmatrix - Legende
	
	Hohe Gefährdung
	
	Mittlere Gefährdung
	
	Geringe Gefährdung


Maßnahmenbewertung
(++) Maßnahme sehr gut umgesetzt  (+) Maßnahme umgesetzt  (O) Maßnahme in der Umsetzung  (-) Maßnahme nicht komplett umgesetzt (--) Maßnahme nicht umgesetzt, Handlungsbedarf

	Art
	Gefährdung
Belastungsfaktoren
	Hinweise zu den Gefährdungen
	Schutzmaßnahmen
	Bewertung
Maßnahme

	
	1.1 Ungeschützt bewegte           Maschinenteile
	Ist für jede Energieart eine Hauptbefehlseinrichtung vorhanden? Sind Not-Aus-Schalteinrichtungen vorhanden, gekennzeichnet und leicht erreichbar? Sind die Stellteile gegen unbeabsichtigte Bewegung gesichert? Sind die Schutzeinrichtungen wirksam?
	- ja
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.2 Teile mit gefährlichen         Oberflächen
	Ist der Kontakt zu scharfkantigen Teilen      verhindert?
	- ja
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.3 Bewegte Transportmittel,     bewegte Arbeitsmittel
	Werden die Maschinenbediener durch bewegte Transport- bzw. Arbeitsmittel gefährdet?
	- ja, durch transportable Gießpfannen;     Transportwege der Gießpfanne sind            gekennzeichnet. Zudem gibt es eine jährliche Unterweisung zu diesem Thema.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.4 Unkontrolliert bewegte Teile
	Sind ortsfeste Maschinen standsicher aufgestellt und befestigt? Sind Werkstücke und            Lagergeräte standsicher und                    handhabungssicher gelagert?
	- ja
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.5 Sturz auf der Ebene,            Ausrutschen, Stolpern, Umknicken, Fehltreten
	Sind die Transportwege und Arbeitsflächen  trittsicher und nicht eingeengt oder verstellt?
	- ja, Engstellen an Bedienerseite B26;      Transportweg ist gekennzeichnet
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.6 Gefährliche Körperströme
	Ist die elektrische Ausrüstung ohne sichtbare Mängel? Sind die Schutzmaßnahmen gegen gefährliche Körperströme angewendet und wirksam?
	- Elektrische Ausrüstungen werden überprüft (Wartungsplan)
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.7 Flüssigkeiten
	Werden bei der Maschinenbenutzung           gefährliche Arbeitsstoffe frei oder werden dabei gefährliche Arbeitsstoffe benutzt?
	- nein (sh. BG-Protokolle)
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.8 Brandgefährdung durch       Feststoffe, Flüssigkeiten, Gase
	Sind brennbare oder entzündliche Stoffe     vorhanden und können diese durch die       Maschinenbenutzung entzündet werden?
	- sind vorhanden, können aber nicht entzündet werden
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.9 Kontakt mit heißen Medien
	Besteht Gefährdung durch Kontakt mit heißen Medien oder Teilen bei der Benutzung der   Maschine?
	- ja, PSA
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.10 Lärm
	Liegen Messergebnisse vor? Handelt es sich um Lärmbereiche?
	- Messergebnisse liegen vor; PSA steht zur  Verfügung
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.11 Informationsaufnahme
	Sind optische und akustische Signale bei der Maschinenbedienung in vollem Umfang     wahrnehmbar?
	- Optisches Signal bei Bewegung der        Transportpfanne
	+
+
	+
	o
	-
	-
-
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