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	Gefährdungsanalyse

	



	Rüsten der automatisierten Kokillengießmaschine

	Abteilung:
	GS2
	Lfd. Nr.:
	131

	Verantwortlich:
	M. Rose
	Datum:
	24.09.2025



Gefährdungsmatrix
	Eintrittswahrscheinlichkeit
	sehr wahrscheinlich
	f
	g
	h
	i
	j
	Mittels der Risikomatrix wird die Wahrscheinlichkeit des Auftretens eines unerwünschten Ereignisses gegenüber dessen Auswirkung tabellarisch ins Verhältnis gesetzt.

	
	wahrscheinlich
	g
	h
	c
	d
	e
	

	
	möglich
	d
	e
	f
	a
	b
	

	
	unwahrscheinlich
	f
	g
	a
	b
	c
	

	
	sehr unwahrscheinlich
	a
	b
	c
	d
	e
	

	
	
	unbedeutsam
	gering
	mittel
	schwerwiegend
	existentiell
	

	
	Schadenshöhe


Gefährdungsmatrix - Legende
	
	Hohe Gefährdung
	
	Mittlere Gefährdung
	
	Geringe Gefährdung


Maßnahmenbewertung
(++) Maßnahme sehr gut umgesetzt  (+) Maßnahme umgesetzt  (O) Maßnahme in der Umsetzung  (-) Maßnahme nicht komplett umgesetzt (--) Maßnahme nicht umgesetzt, Handlungsbedarf

	Art
	Gefährdung
Belastungsfaktoren
	Hinweise zu den Gefährdungen
	Schutzmaßnahmen
	Bewertung
Maßnahme

	
	1.1 Transportmittel
	Zum Rüsten der linken Maschine wird ein provisorisch mit Paletten zusammengezurrtes Transportgestell (Rüsttisch) verwendet.
	Ein stabiles Transportgestell (Rüsttisch) muss gefertigt oder beschafft werden.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.2 Arbeitsmittel
	Die Maschine, der Roboter und der Förderer sind komplexe Arbeitsmittel mit eigenen Gefahrenbereichen. Insbesondere der Roboter-Manipulator und Zusatzachsen können unvorhergesehene Bewegungen ausführen.
	Der Gefahrenbereich der Roboteranlage ist  durch trennende Schutzeinrichtungen abgesichert worden. Für den manuellen Betrieb sind  Zustimmeinrichtungen vorhanden, die bei Loslassen oder Durchdrücken einen Sicherheitshalt auslösen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.3 Absturz, Stolpern
	Keine Absturzgefahren vorhanden. Stolpergefahren sind nur im gesicherten Bereich vorhanden.
	Stolpergefahren im gesicherten Bereich durch gelb-schwarzes Signalklebeband kennzeichnen.  Die Zugänglichkeit von Not-Halt-Einrichtungen wird nicht beeinträchtigt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.4 Gase (Trennmittel, flüssiges Metall)
	Keine Belastung durch Gase
	Absaug- und Lüftungssysteme sind zu installieren, falls Gase oder Dämpfe entstehen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.5 Stäube
	Keine Belastung durch Stäube
	Absaug- und Lüftungssysteme sind zu installieren, falls Gase oder Dämpfe entstehen.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.6 Kontakt mit heißem Aluminium
	Kein Kontakt mit heißem Aluminium
	Ofenwand im gesicherten Bereich durch ein entsprechendes Warnschild kennzeichnen
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.7 Klima
	Das Empfinden für den MA ist warm bis heiß. Im Sommer Lüftung über offene Tore möglich. Im Winter …? 
	Messdienst der BG anfordern (Klimamessung)
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.8 Beleuchtung
	Die Beleuchtung ist mangelhaft und ungenügend (ohne Tageslicht).
	Beleuchtung ergänzen, erweitern
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.9 Haltungsarbeit
	Sind die Bewegungsflächen von min. 1,5-2,0m² pro Mitarbeiter eingehalten?
	Ein stabiles Transportgestell muss gefertigt oder beschafft werden (für linke Maschine). Vor dem Rüsten der rechten Maschine mittels Stapler müssen die Feuerlöscher abgenommen und danach wieder eingehängt werden.

	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.10 Persönliche Schutzausrüstung
	Betriebsanweisung ‘Automatisierte Kokillengießmaschine‘ hängt aus
	Persönliche Schutzausrüstung steht zur Verfügung und wird getragen (Schutzhandschuhe, Schutzbrille, FFP-Maske, Gehörschutz
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.11 Lärmbelastung
	Die Teileentnahme ist sehr laut (Knall).
	Gehörschutz steht zur Verfügung, Messungen stehen aus
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.12 Körperliche Belastung
	Körperliche Belastungen der Mitarbeiter
	Es stehen Hilfsmittel wie Hubwagen, Stapler und Kran zur Verfügung.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.13 Einweisung und Qualifizierung
	Das Personal ist regelmäßig zu unterweisen und muss die Betriebsanleitungen stets in lesbarem Zustand vorliegen haben. Die Einweisung und die Qualifizierung müssen dokumentiert      werden.
	1 MA wurde stand jetzt an Maschine und       Roboter eingewiesen. 1 MA wurde stand jetzt nur an der Maschine eingewiesen. Die vom Hersteller bereitgestellte Dokumentation ist mangelhaft.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.14 Gefahrstoffe
	Gefahrstoffe (z.B. Schmiermittel, Hydrauliköle) werden verwendet. Die Mitarbeiter müssen regelmäßig unterwiesen werden.
	Für alle eingesetzten Stoffe sind Sicherheitsdatenblätter vorhanden. Einige Betriebsanweisungen müssen noch erstellt werden. Sicherheitsunterweisungen werden regelmäßig durchgeführt.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	1.15 Hautbelastung
	Bei Kontakt mit heißen Teilen oder chemischen Stoffen (falls vorhanden) müssen geeignete Schutzhandschuhe und -kleidung getragen werden.
	Persönliche Schutzausrüstungen sind vorhanden und geeignet, ein Hautschutzplan hängt aus.
	+
+
	+
	o
	-
	-
-

	
	
	
	
	+
+
	+
	o
	-
	-
-
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