Qualitatsprotokoll Pulverbeschichtung

we-ef

FB-0096.1
Auftragsnummer: Liegezeit nach Verzinkung:
Mast-Leuchtentyp: Liegezeit an der Anlage:
Stiickzahl: Anzahl der Lackschichten:
Farbe:
Hersteller: Farbton: RAL
Charge: Struktur: [ ]ja [ Inein
‘ Haftwassertrockner:
Temperatur: °C Zeit: Minuten
‘ Einbrennofen:
Temperatur: °C Zeit: Minuten
‘ Qualitat:
Gitterschnitt (nach 1SO 2409) Mindestanforderung ist GTO
vl 4l
i : )
GTO GT1 GT2 GT3 GT4
] ] ] L] (]
Schichtstarke: um Blaschenbildung: [Jja [(Inein
Ergebnis:
Bitte nur einwandfreie Ware zur Weiterverarbeitung freigeben! [Jin Ordnung  [Inicht in Ordnung
Datum: Unterschrift:
Revision 1 Seite 1 von 1

\\IMS\Dokumentenmanagement\08_Formblatter\FB-0096 - Qualitatsprotokoll Pulverbeschichtung\FB-0096.1-Qualitatsprotokoll Pulverbeschichtung.docx



	Auftragsnummer: 
	Liegezeit nach Verzinkung: 
	Liegezeit an der Anlage: 
	MastLeuchtentyp 1: 
	MastLeuchtentyp 2: 
	Anzahl der Lackschichten: 
	Hersteller: 
	Charge: 
	Datum: 
	Unterschrift: 
	Text1: 
	Text2: 
	Text3: 
	Text5: 
	Check Box3: Off
	Check Box4: Off
	Text4: 
	Text6: 
	Check Box7: Off
	Check Box8: Off
	Check Box9: Off
	Check Box10: Off
	Check Box11: Off
	Check Box12: Off
	Check Box13: Off
	Check Box14: Off
	Check Box15: Off
	Check Box16: Off


