SchweilRBanweisung Kehlnaht

we-ef

Schweianweisung Nr.:

Spezifikation des
Grundwerkstoffes:

WE-EF Bezeichnung:

Schweil3prozelR:
111/135/136/141....
Nahtart:

BWO oder FWO
Werkstickdicke (mm):

Gestaltung der Verbindung (Nahtvorbereitung)

1

Zusatzwerkstoffe:
Markenname/Normbez.:
SchweilZhilfsstoff:

Wourzelschutz:
Vorwarmtemperatur:

(falls erforderlich)

Einzelheiten flir das Schweil3en

Schweil3position:

Fugenvorbereitung: thermisch O  mechanisch O

AuBRendurchmesser:
(bei Rohren)

Schweil3folge (Lagenaufbau)

L

Stromquelle:

Gasmenge:
lit./min.

Zwischenlagertemperatur:
(falls erforderlich)

Raupe |Prozess | Durchmesser Stromstarke Spannung | Stromart Geschwindigkeit Drahtvorschub
der Elektrode A Y Polung cm/min.
Weitere Informationen:
Name des Schweil3ers: Unterschrift:

WE-EF LEUCHTEN

Datum/Unterschrift

Prifer/Prifstelle:

Datum/Unterschrift

Revision 1

Seite 1von 1

\\IMS\Dokumentenmanagement\08_Formblatter\FB-0113 - SchweiRanweisung Kehlnaht\FB-0113.1-Schweilfanweisung Kehlnaht.docx

FB-0113.1




	Schweißanweisung Nr: 
	Spezifikation des Grundwerkstoffes: 
	WEEF Bezeichnung: 
	Unterschrift: 
	undefined_3: 
	undefined_4: 
	Group4: Off
	Group1: Off
	Text2: 
	Text3: 
	Text4: 
	Text6: 
	Text5: 
	Text7: 
	Text8: 
	Text10: 
	Text9: 
	Text11: 
	Text12: 
	Text13: 
	Text14: 
	Prozess: 
	Text20: 
	Text15: 
	Text16: 
	Text17: 
	Text18: 
	Text19: 
	Raupe: 
	Raupe1: 
	Text191: 
	Text181: 
	Text171: 
	Text161: 
	Text151: 
	Text201: 
	Prozess1: 
	Text21: 
	Text22: 


