SchweilRBanweisung Stumpfnaht

we-ef

FB-0114.1

Schweianweisung Nr.:

Spezifikation des
Grundwerkstoffes:

WE-EF Bezeichnung:

Schweil3prozess:
111/135/136/141....
Nahtart:

BW O oder FW (®
Werkstickdicke (mm):

Gestaltung der Verbindung (Nahtvorbereitung)

+
]

Zusatzwerkstoffe:
Markenname/Normbez.:
SchweilRhilfsstoff:

Wurzelschutz:

Vorwarmtemperatur:
(falls erforderlich)

Einzelheiten flir das Schweilzen

Schweil3position:

Fugenvorbereitung: thermisch O mechanisch ©

AuRendurchmesser:
(bei Rohren)

Schweil3folge (Lagenaufbau)

-Stromquelle:

Gasmenge:
I[tr./min.

Zwischenlagertemperatur:
(falls erforderlich)

Raupe |Proze? | Durchmesser Stromstarke Spannung | Stromart Geschwindigkeit Drahtvorschub
der Elektrode A \% Polung cm/min. m/min.
Weitere Informationen:
Name des Schweil3ers: Unterschrift:
WE-EF LEUCHTEN Prifer/Prifstelle:
Datum/Unterschrift Datum/Unterschrift
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