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Maschine Teilenummer Benennung Bearbeiter 

DGF Inventar-Nr. Form Einbauhöhe 

Programmname DGM Gießkolbendurchmesser 

Programmname 
Roboter 

Gießkammergruppe 

Temperatur 
feste Seite 

Gießkammeraufnahme Nr. 

Temperatur Ofen Gießrinne erforderlich? 

Temperatur 
bewegliche Seite 

Unterlegblech Chillblock 
(Stärke und Anzahl) 

Programmname 
Pomac 

Höhe Formabstützung 
erforderlich? / Maß 

Pomac Dosierung Auswerfermaß 

Pomac Füllwinkel 

Pomac 
Verzögerungssignal 

Sprühdüsen 
feste Seite 

Pomac Größe 
Gießlöffel 

Sprühdüsen 
bewegliche Seite 

Gewicht Gussteil SWZ Inventar-Nr. 

Gewicht Gesamt Ablagen Inventar-Nr. 

Bemerkungen Programmname 
Entgratpresse 

Einbaumaß vorne (A) 

Einbaumaß Seite (B) 

Spaltmaß links (C) 

Spaltmaß rechts (D) 

Datum erstellt Datum geändert Änderungsstand 

SWZ 

A 

B 

C 

D 
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