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Maschinenblatt Bahler D Classic FB-0131.2
Maschine | Teilenummer Benennung Bearbeiter
DGF Inventar-Nr. Form Einbauhdhe
Programmname DGM GielRkolbendurchmesser
Programmname GieRkammergruppe
Roboter
Temperatur GielRkammeraufnahme Nr.
feste Seite
Temperatur Ofen Giel3rinne erforderlich?
Temperatur Unterlegblech Chillblock
bewegliche Seite (Starke und Anzahl)
Programmname Hbéhe Formabstiitzung
Pomac erforderlich? / Mal}
Pomac Dosierung Auswerfermafd
Pomac Fullwinkel
Pomac Spruhdisen
Verzdgerungssignal feste Seite
Pomac Grol3e Spruhdisen
GieRloffel bewegliche Seite
Gewicht Gussteil SWZ Inventar-Nr.
Gewicht Gesamt Ablagen Inventar-Nr.
Bemerkungen Programmname
Entgratpresse
Einbaumalf vorne (A)
Einbaumal3 Seite (B)
Spaltmal links (C)
SpaltmaR rechts (D)

Datum erstellt Datum geandert Anderungsstand
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