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Auftragsnummer/ Position: Menge: Datum:
: ualitat
Pos. | Arbeitsgang Teile-Nr. ﬁerzlchnungs- Prif-/ Messpunkte Prif-/ Messmittel ?MaBe Bemerkung Prifer
i Ok. n.Ok.
o1 Alu-Rundrohr Durchmesser (Rundheit), | Messschieber, visuell, |— E
bereitstellen Beschéadigung Stuckliste
Zuschnitt,
Alu-Rundrohr Rechminkligkeit, Rundheit, Bandma@, Flachyvinkel,
02 | Cagen/ Beschadigung, Messschieber, visuell, |— |E
gen/ entgraten S5 s i .
ageschnitt riefen Zeichnung
u. fasenfrei
Rohr Lange, Breite, Bandmal3, Mustertur,
03 | plasmaschneiden/ Randabstand, Messschieber, Zeichnung, |_ E
entgraten Beschéadigung visuell
Randabstand zur
Rohr: Schnittkante, Messschieber,
04 Einschweil3ringe Rechtwinkligkeit zur Flachwinkel, visuell, I— E
oben/ unten Langsachse, Vermittlung Zeichnung, Stickliste,
positionieren der Ringe im Rohr, Muster Geratekasten
Rundheit
Randabstand zur Messschieber
Rphr: I Schnittk_ant_e, . Flachwinkel ’
05 EinschweilRringe R.(.-:‘chtwmkhgkelt zur Geratekasten, visuell, |— E
oben/ unten Langsachse, Vermittlung S X
. , . ! chweil3nahtlehre,
einschweil3en der Ringe im Rohr, Zeichnung
Rundheit, Schweil3nahte
Schweil3pickel,
Rohr: Schleifen/ Schweil3néhte, .
06 Putzen Sageschnitt riefen- u. visuell I_ E
fasenfrei, Beschadigung
Rohr: Bohren und Durchmesser, . .
07 | Gewindeschneiden Randabstand, '\Sﬂt?)iifig?éeber’ Zeichnung, |— E
fur Heli Coil Rechtwinkligkeit
08 Rohr: Heli Coil Randabstand, Messschieber, Zchg., I— E
einsetzen Rechtwinkligkeit, Gewinde | Gewindeprifdorn
Rohr: umlaufend
09 al_)dichten.arj Kleberreste entfernt, S_tUcinste, Zeichnung, |_ E
Einschweil3ring Unterbrechungen visuell
unten
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Prufplan Standrohre CFY / KTY [ ZFY
FB-0176.2
; ) Qualitat
Pos. | Arbeitsgang Teile-Nr. ﬁerzlchnungs Pruf-/ Messpunkte Pruf-/ Messmittel / MaRe |Bemerkung Prifer
i Ok. n.Ok.
Sageschnitt riefen- u.
Rohr: mechanische fasenfrei, Deformierung
10 | Vorbehandlung durch Schweil3naht sauber | visuell E I—
(Putzen) entfernt, Beschadigung,
Schleifspuren
11 | Tur bereitstellen Beschéadigung, Funktion Stuckliste, visuell E |—
Rohr/Tur:
chemische . L . 0
12 Vorbehandlung/ Dichtmasse beschadigt visuell |— |—
tempern
Farbe, Blasen/Pickel,
Oberflache ohne .
. Auftrag, visuell,
13 | Rohr/Tur: pulvern Sch!e|fsp_uren, Schichtdickenmessgerat, E |—
Schichtdicke, ; . N A
. Gitterschnitt-prufgerat
Beschadigung,
Gitterschnitt an Muster
Prifung o . Leuchtenkopf
14 Passgenauigkeit Rundheit, richtiger Sitz (Geratekasten CFY/ZFY) IE |—
;—zgﬁﬂzghn”d Beschadigungen,
15 Tiir in Rohr F_arb_abplafczungen, visuell E |—
. richtiger Sitz
montieren
Verpacken und . Lo
. . visuell, Stiickliste
1 ’ D
16 Typgnschnd Beschadigungen Verpackungsrichtlinie |— |—
anbringen

Der Prifplan ist vom Verantwortlichen der MF2 auszudrucken und dem Auftragspaket beizulegen. Er verbleibt so lange im Paket, bis der oberste Auftrag
zuriickgemeldet und der gesamte Plan ausgefillt wurde. Jede Prifposition ist von dem Bearbeiter auf Grund der Werkerselbstkontrolle an den Teilen durchzufihren
und mit seinem Kirzel in der Spalte Prifer zu dokumentieren. Der ausgefillte Prifplan wird mit den Auftragspapieren zusammen der AV2 Ubergeben und
anschlieend in D3 archiviert.
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