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1 Zweck

Diese Arbeitsanweisung beschreibt den Ablauf einer Druckpriifung bei Linearleuchten VLR. Durch die festgelegte
Prozedur soll sichergestellt werden, dass die getesteten Leuchten der deklarierten IP Klasse entsprechen.

2 Geltungsbereich
Die Arbeitsanweisung gilt fir die Abteilung MT1.
3 Begriffe/Abkirzungen

PD Produktionsleitung
MT1 Montage Werk 1

4 Zustandigkeiten

Verantwortlich fiir die Umsetzung dieser Arbeitsanweisung sind die Vorarbeiter (MT1) und der Produktionsleiter
(PD)

5  Vorgehen

5.1  Prufvorrichtung

Die Prifung der Leuchten wird mit der Prifvorrichtung XYZ durchgefihrt.

1.) Anschlag
2.) Priifling
3.) Anpressvorrichtung

4.) Einspannen ausldsen (Hebel
rechts)

5.) Starthebel Prifprozedur
(Hebel links)

5.2 Prifparameter

Die Priifung wird mit Uberdruck 0,2 bar fir 20 Sekunden durchgefihrt

5.3 Prifling

Gepruft wird das Profil der VLR nach dem Einkleben der Seitenteile und der Abdeckung
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1.) Profil
2.) Abdeckung

3.) Seitenteil

5.4 Prufablauf

1.) Leuchtenkdrper in Prufvorrichtung einlegen.

2.) Druckzylinder (Hebel rechts) auslésen.

3.) Prifdruck beaufschlagen und Priifprozedur durch laufen lassen (Hebel links)
- Druck baut sich auf

- 0,2 Bar missen fiir 20 Sekunden gehalten werden

- Uberwachung des Druckmanometers

5.5 Prifergebnis

Leuchte in Ordnung: Wird der Druck gehalten ist die Leuchte i.O. und wird mit einem griinen Klebepunkt versehen

und die Leuchte wird zum nachsten Montageschritt gegeben.

Leuchte nicht in Ordnung: Wird eine Leckage festgestellt, ist die Leuchte nicht in Ordnung und wird mit einem roten
Klebepunkt versehen. Die Leuchte wird anschlieRend im Wasserbad noch einmal getestet um zu prifen ob eine
Nacharbeit erfolgen kann.

Sollte nachgearbeitet werden kénnen muss der Leuchtenkérper erneut der Prifprozedur, auf der Prifvorrichtung
fur den Drucktest, unterzogen werden.

Fallen Leuchtenkorper auch nach der Nacharbeit durch die Priifung, muss der Leuchtenkérper entsorgt werden.
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