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1 Zweck

Die Prifanweisung beschreibt den Prifprozess zur Sicherstellung einer anforderungsgerechten
Oberflachenqualitdt, sowie Belastungsfahigkeit des geputzten Teils.

2 Geltungsbereich
Diese Priifanweisung gilt fiir die Fachabteilung MB1.

3 Begriffe/Abkiirzungen

MB1 Mechanische Bearbeitung Werk 1
QSs1 Qualitatssicherung Werk 1
n.i.O. nicht in Ordnung

4 Zustdndigkeiten

Flur die sachgemaBe Durchfiihrung dieser Priifanweisung ist jeder Mitarbeiter der MB1 verantwortlich.
Er wird unterstiitzt durch seinen Vorgesetzten und QS1.

5 Grundsatz

Der Putzprozess ist der letzte Fertigungsschritt vor der Oberflachenbeschichtung In diesem Prozess
findet die finale Oberflachenbearbeitung und -beurteilung des im Anschluss zu beschichtenden
Rohteils statt.

Um die Folgebearbeitung an ungeeigneten Rohteilen zu verhindern, stellt diese Eignungsspezifikation
die zu prifenden Kriterien und Merkmalsauspragungen zusammen, die die Eignung eines Teiles fir
die Folgebearbeitung sicherstellen sollen.
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6 Vorgehen

1. Art der Priifung / Priifer

Werker Selbstkontrolle, Fremdpriifung im Beanstandungsfall, Fremdprifung durch QS1

2. Priifmethoden

Sichtprifung nach PA-0031 - Sichtpriifung Rohteil Putzen

3. Priifmittel

Grenzmuster

4. Ort der Priifung / Zeitpunkt / Priifstiick

Mechanische Bearbeitung Werk 1, Rohteil nach dem Putzen, geputztes Rohteil

5. Priifkriterien

Maximal zuldssige Merkmalsauspragungen

Griin Blau Rot
Grau Unbearbeitete Fldache Sichtflache Sichtflache Kritische
geschliffen geputzt Flache
Maximal 2 Maximal 2
Stlick mit Stlick mit c
Maximal 4 Stick mit maximalem einem einem q
Lunker, Poren Durchmesser von 2mm maximalen maximalen 9 -
& Krater Durchmesser | Durchmesser Tor
(Grad 5)
von 1mm von 1mm 20
= d
(Grad 2) (Grad 2) 2T
C
5 Bis einschl. Bis einschl. u
't | Kratzer Nicht relevant Grad 4 Grad 4
P zuldssig zulassig
.
-
Y=
Hes ]
= | Blankstellen Nicht relevant
o
Putzglite Siehe teilspezifische Eignungsspezifikation
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6. Priifintensitat

Prozessbegleitende

. Standardpriifprozess Priifprozess kritisches Teil
Priifungen

Info aus den
Werkerselbstkontrolle . o
Sichtprifungen Eignungsspezifikationen
Sichtprifungen

Sichtprifungen

7. Verhalten bei n.i.O.- Teilen

n.i.O. Teil bei Sichtpriifung, verfahren nach VA-0058 - Lenkung fehlerhafter Produkte

Priiflos muss beanstandungsfrei sein. Ist das nicht der Fall: Stoppen der aktuellen Produktion mit
erneutem Anlauf mit 100% zerstérerischer Prifung bis 5 Teile in Folge i.0. sind. Wird das nicht
nach 10 Teilen erreicht wird nach VA-0058 - Lenkung fehlerhafter Produkte verfahren.

Revision 0 Seite 5 von 7

\\IMS\Dokumentenmanagement\05_Prifanweisungen\PA-0026- Oberflachenspezifikation MB1 -Putzen\ PA-0026- Oberflachenspezifikation MB1 -
Putzen.dpcx



PA-0026.0 we_ef

Eignungsspezifikation
MB1 - Putzen

7 Mitgeltende Unterlagen
PA-0031 - Sichtprifung Rohteil Putzen
VA-0058 - Lenkung fehlerhafter Produkte

QM-0031 - Fehlerbildinformation Produktion
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