Prifanweisung we-ef

PA-0030.1

Sageschnitt

Revision: 1
Besitzer: QS
Erstellt: EJ Gepruft: BM Freigegeben: EJ
Datum: 15.07.2022 Datum: 15.07.2022 Datum: 15.07.2022

Revision 1 Seite 1 von 6

\\IMS\Dokumentenmanagement\05_Prifanweisungen\PA-0030 - Sageschnitt\PA-0030.1-Sageschnitt.docx



PA-0030.1
Sageschnitt we-ef

L ZWECK ittt e e et et e e e e n e et e e e e e e e e e e e a e e 3
2 GELTUNGSBEREICH.......c.otiiiiii e 3
3 BEGRIFFE/ABKURZUNGEN........ciiiiiiitiieteiteteste e seese et s te e sse e ese e ssessasessasesseseseenessenees 3
4 ZUSTANDIGKEITEN ....cuiiitiiitiieteiet ettt ettt ettt sttt e ettt b st be st ese st et e s ese et esesbe st e s ase s ebesenens 3
5 VORGEHEN. ...t 3
6 MITGELTENDE UNTERLAGEN ..ottt 5
7 ANDERUNGSINDEX ......cuitiiiutititiitestitetste et st te et e st se st e se st e se et ese st e st et ess et et et e s et et ebe st esessese st ensasene e 6

Revision 1 Seite 2 von 6

\\IMS\Dokumentenmanagement\05_Prifanweisungen\PA-0030 - Sageschnitt\PA-0030.1-Sageschnitt.docx



PA-0030.1
Sageschnitt we-ef

1  Zweck

Die Prifanweisung beschreibt die Parameter der Priifmethode Sageschnitt von Rohteilen nach dem Giessprozess.
2 Geltungsbereich

Diese Priifanweisung gilt fir die Fachabteilung GS1 & GS2.

3 Begriffe/Abklirzungen

GSs1 Gielerei Kokille Werk 1
GS2 GieRerei Druckguss Werk 2
Qs1 Qualitatssicherung Werk 1
QSs2 Qualitatssicherung Werk 2
n.i.o. nicht in Ordnung

4  Zustandigkeiten

Fur die sachgemalRe Durchfiihrung dieser Priifanweisung ist jeder Mitarbeiter der GS1 oder GS2 verantwortlich. Er
wird unterstiitzt durch seinen Vorgesetzten und QS1 oder QS2. Die Prifung nach Sageschnitt fallt unter die
Prifkategorie: Zerstorerische Prifung.

5 Vorgehen

Sofern keine optischen Auffalligkeiten am Rohteil vorhanden sind, wird die Séageschnittprifung entlang der
vorgegebenen Schnittlinie durchgefiihrt. Bei Auffalligkeiten entscheidet der Mitarbeiter Giber die Schnittfiihrung
nach eigenem Ermessen. Der Sageschnitt ist nach folgenden Parametern durchzufiihren:

Schutzbrille Zerstorerische Prifung - Rohteil
(s. Betriebsanweisung)

Handschuhe
(s. Betriebsanweisung)

85%

e, C2)

4

Gehorschutz
(s. Betriebsanweisung)

Bandséage

Schnittflache - Vorgabe aus

nnnn s PUPPR Oberflachenspezifikation =
.
| |
| |

Materialdurchgangigkeit —
85% Vorgabe aus der
Sk Add Oberflachenspezifikation
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6 Bewertung

Die Bewertung der Schnittstelle erfolgt nach den Kriterien: Lage und Tiefe. Voll ausgefiilite Flachen sind als i.O. einzustufen.
Sollten Lunker in der Schnittflache auftreten gilt es wie folgt zu bewerten:

6.1  Beurteilung Lage

Lunker mittig gelegen und Tiefe <2mm Lunker in Randlage und Tiefe >2mm

6.2  Beurteilung Tiefe

Lunker mittig gelegen und Tiefe <2mm Lunker in Randlage und Tiefe >2mm
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7 Mitgeltende Unterlagen
VA-0058 - Lenkung fehlerhafter Produkte
VA-0060 — Korrektur und VorbeugemalRnahmen

Betriebsanweisung Bandsage
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