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1  Zweck

Die Prifanweisung beschreibt die Parameter der Priifmethode Sichtpriifung von geschliffenen Rohteilen.
2 Geltungsbereich

Diese Priifanweisung gilt fir die Fachabteilung MB1.

3 Begriffe/Abklirzungen

MB1 Mechanische Bearbeitung Werk 1
Qs1 Qualitatssicherung Werk 1
n.i.o. nicht in Ordnung

4  Zustandigkeiten

Fur die sachgeméafle Durchfiihrung dieser Prifanweisung ist jeder Mitarbeiter der MB1 verantwortlich. Er wird
unterstutzt durch seinen Vorgesetzten und QS1. Die Sichtprifung fallt unter die Prifkategorie: Werker
Selbstkontrolle.

5 Vorgehen

51 Die Vorprufung:

Die Vorprifung ist eine fertigungsbegleitende 100% Sichtprifung. Jede Oberflache des Werkstiicks wird durch
Wenden im Lichtkegel ca. 2 Sekunden begutachtet. Bei kritischem Erscheinungsbild wird die vertiefende
Sichtpriifung durchgefiihrt. Die Beurteilung der zuldssigen Merkmalsauspragung basiert auf der teilespezifischen
Eignungsspezifikation.

Die Betrachtung findet unter folgenden Betrachtungsbedingungen statt:

@ unbewaffnetes Auge Sichtprifung Rohteil — Werker Selbstkontrolle
Wiegend,
Betrachtungs-

| A 30%-90° winkel von 30 bis 90°

Betrachtungszeit ca. 2-
3 Sekunden

Q

0,3-05m Betrachtungsabstand !

0,3-0,5m 90° Betrachtungswinkel
Beleuchtungsstarke

ca. 300 Lux
45° versetzt zur
Betrachtungsachse

d
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52 Die vertiefende Sichtprufung:
Die vertiefende Sichtpriifung wird nach folgenden Betrachtungsbedingungen durchgefiihrt:

unbewaffnetes Auge | Sichtpriifung Rohteil — Werker Selbstkontrolle

Betrachtungswinkel —
90° 90° frontal
é-’l{:a

Betrachtungswinkel
45° zur Seite

@ Betrachtungszeit ca.
10 Sekund
eruneen 0,3-0,5m

|_013-0r5m| Betrachtungsabstand e
g 90° Betrachtungswinkel
0,3-0,5m
Pruffeld
100cm? 100cm?

Beleuchtungsstéarke
ca. 300 Lux

Revision 1 Seite 4 von 6

\\IMS\Dokumentenmanagement\05_Prifanweisungen\PA-0031 - Sichtprifung Rohteil Putzen\PA-0031.1-Sichtpruefung Rohteil Putzen.docx



PA-0031.1
Prifanweisung we-ef

6 Mitgeltende Unterlagen
VA-0058 - Lenkung fehlerhafter Produkte
VA-0059 — Beanstandungsmitteilung

VA-0060 — Korrektur und VorbeugemalRnahmen
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