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1 Zweck

Um den Kunden einen erhdohten Korrosionsschutz anzubieten gibt es eine Beschichtungsmdglichkeit
die extern eingekauft wird.

2 Geltungsbereich
Diese Verfahrensanweisung gilt fir die Bereiche PD, VT und EK der WE-EF LEUCHTEN GmbH.

3 Begriffe/Abkiirzungen

VT Gesamtvertriebsleitung

PD Gesamtproduktionsleitung

EK Einkauf

KTL kathodische Tauchlackierung

PPS1 Produktionsplanung und Steuerung Werk 1
QSs1 Qualitatssicherung Werk 1

MB1 Mechanische Bearbeitung Werk 1

4 Zustdndigkeiten

Wirde die Umsetzung dieser Verfahrensanweisung sind die Bereichsleiter PD, VT und EK
verantwortlich.

5 Vorgehen

5.1 Lieferanten

Eine KTL Beschichtung erfolgt extern, Teile unter 4m werden von L&P Beschichtungen: Am Esch 3,
26897 Hilkenbrook durchgefihrt. Teile (Uber 4m werden von der Firma: WOB
Oberflachenveredelung SiemensstraBe 7, 49744 Geeste bearbeitet. Masttliren gelten nicht als
Kleinteile diese bleiben bei den jeweiligen Masten, jedoch ohne Befestigungsschraube.

5.2 Vorbereitung

Stahlteile so wie Masten werden grundsatzlich vorher verzinkt, da eine KTL-Beschichtung von innen
technisch nicht machbar ist, die Pulverbeschichtung wird von dem jeweiligen KTL- Beschichter
durchgefuhrt, dafir ist eine Beistellung des Pulvers erforderlich.

5.3 Angebote

Angebote werden vom EK eingeholt, dieser steuert auch die Logistik. Grundsatzlich gilt hier die
Verfahrensanweisung VA-0032 - Externe Prozesse und Bestellungen.
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5.4 Lieferzeiten

Bei den Lieferzeiten sind +3Wochen zu kalkulieren. Grundsatzlich gilt hier die Verfahrensanweisung
VA-0032 - Externe Prozesse und Bestellungen

5.5 Auftragsfreigabe

Die Auftragsfreigabe erfolgt durch die PPS1

5.6 Wareneingang & Qualitatskontrollen

Der Wareneingang wird durch WL1 durchgefiihrt. Hierbei werden die Standardprifungen zum
Wareneingang durchgefiihrt

Die Qualitatskontrolle der KTL-Beschichtung erfolgt in der PB1.
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5.7 Prozessablauf
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Verantwortlichkeiten
Dokumente KTL - Ablauf
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6 Mitgeltende Unterlagen

VA-0032 - Externe Prozesse und Bestellungen
Fertigungspapiere

Produktdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter
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7 Anderungsindex
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