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1 Zweck

Diese Verfahrensanweisung beschreibt die Durchfiihrung und Verantwortung der Ablaufe im Werk
2.

2 Geltungsbereich
Diese Verfahrensanweisung gilt fur das Werk 2 der Firma WE-EF LEUCHTEN GmbH & Co. KG.

3 Begriffe/Abkiurzungen

GP Gesamt Produktionsleiter
PL2 Produktionsleitung 2

AV2 Arbeitsvorbereitung 2

PB2 Pulverbeschichtung 2

BS2 Blechschlosserei 2

MB2 Mechanische Bearbeitung 2
MF2 Mastenfertigung 2

GS2 GielRerei 2

4  Zustandigkeiten
GP ist fur Werk 1 und Werk 2 zustandig.

Der PL2 ist fur die operative Auftrags- und Produktionsplanung verantwortlich. Der PL2 Ubertragt
die Verantwortung fiur die Auftragsplanung an die AV2 und fir die Auftragsproduktion an den
jeweiligen Vorarbeiter.

5 Vorgehen

Durch Regelkommunikation (t&glich) zwischen PL2, AV2 und den Vorarbeitern werden Kapazitats-,
Produktions-, Qualitdts- und Quantitatsprobleme besprochen und gel6st. Eine Abstimmung
zwischen GP, PL1 und PL2 erfolgt wochentlich oder nach Bedarf.

Es werden folgende Punkte abgestimmt:

Investitions- und Personalplanung

- Optimierung von Fertigungsablaufe

- Planung und Durchfuhrung von QualifikationsmalRhahmen
- werksubergreifenden Projekten

- Kalkulationen fur Produkte und Dienstleistungen
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6 Mitgeltende Unterlagen

VA-0034 - Arbeitsvorbereitung AV 2
VA-0041 - Mechanische Bearbeitung MB 2
VA-0042 - Mastenfertigung MF 2
VA-0050 - Pulverbeschichtung PB 2
VA-0051 - GielRerei Druckguss GS 2
VA-0044 - Montage MT 2

VA-0039 - Blechschlosserei BS 2

QMH Abschnitt 5.5.0 Abteilungsstruktur und Organigramm
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7  Anderungsindex

Revision O Dokument erstellt 09.10.2017
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